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Bevezetés

Az ULTIMA-TIG egy gyémdnttarcsdval mikoédd Volfram elekirdda nedves kdszorilésé-
re alkalmas specidlis kdszorigép.

Ez egy egyedUldlld, szabadalmaztatott termék mely a nedves koszortlés jol ismert
elényeit egyesitik egy készUlékben.

A kUldnleges emulzid amelyet teliesen zart készérikamrdba van feltdltve, gondosko-
dik réla, hogy a kdszorUlés sordn keletkezd porrészecskék nem kerllnek ki a kérnyezet-
be. A folyadék tovdbbd gondoskodik a kdszdrilés sordin keletkezd hé elvezetésérdl
igy védve meg a Volfram szdlat az elszinez&déstdl amely a szdraz kdszorilés negativ
hatdsa.

A kOszorUlés finomsdgdt a hossz és vele egyidében a tangencidlis irdnyban térténd
mozgdssal a készUlék egyedUldlld szerkezete képes biztositani, mely nagyon fontos a
Volfram elektréda gyujtdsképességéhez.

A Volfram elektroda minimdlis k&szorUlési veszteségét egy kilonleges befogd szerke-
zet biztositja amely a gép elUlsé oldaldn helyezkedik el. A kdszorilési szog 7,5- 90 fok
k6z6tt fokozatmentesen dllithatd. A 90 fokos pozicidban az elektroda kintebb hiuzhatd
a mikrométer csavarral.

A Volfram porgyUijté tartdlyt a gép aljdn helyezték el. A tartdly kénnyen cserélnetd.

1. Fé paraméterek
ULTIMA-TIG UT 03-2 SPEC

Elekiréda méret @ 4.8-8.0mm
Minimdilis hossz 15 mm (7mm*)
K&szorUlési szog 7.5°— 90°
CsUcsszdg 15°-180°
Motor 230V-50Hz - 380W
Fordulatszédm 8 500 rpm
K&szorUlési sebesség 44 m/sec
Folyadéktartdly térfogata 250 ml
Védelmi osztdly IP21




2. A gép és alkatrészei

Kézhezvétel utdn kérjik ellendrizze a kdvetkezé elemek meglétét a csomagban:

ULTIMA K&szordgeép gyémdnt kdszoérlkoronggal.
- Haszndlati kézikonyv
- portartdly, feltéltve emulzids folyadékkal
- Volfram befogd szdr
- befogd patron 4.8 mm
- befogd patron 8.0 mm

3. BeUzemelés és szdllitds

Tegye a gépet egy fix asztalra és rogzitse a gépet. A fékapcsoldnak az OFF pozicidban kell len-
nie. Csatlakoztassa a gépet egy foldelt 230V-os hdldzathoz. (IGsd a cimkén)

Az ULTIMA-TIG készUléket soha ne haszndlja az emulziés folyadék nélkul.

Az ULTIMA-TIG gépre az emulzids tartdly nincs felszerelve szdllitGskor. A munka megkezdése elétt
a tartdlyt (39)fel kell szerelni a gépre. Helyezze a tdlcséres eredeti ULTIMA-TIG emulzids folyadék-
kal teli tartdlyt a leereszté tomidre (29) és toltse fel a kémleld ablakon Iathatd jelzésig (7). Akkor
elegendd a folyadék mennyisége ha a gyémdnt kdszorGtaresa szivattylUzza a folyadékot a
készUlék bekapcsolt dllapotaban.

A biztonsdgi eléirdsok megkdvetelik, hogy szdllitds kdzben az emulzidét csak zart tartdlyban lehet
tartani.

Az ULTIMA-TIG csak 0 és 40 fok kdzott és 20 fokon mért 50%-0s pdratartalom mellett mikddtethe-
té!

A gép IP21-es védelmi osztdlyba tartozik.

4, A gép f6 egységei

- hdlézati kapcsold

- fogantyu

- fokbeosztds

- Volfram elektréda tartd

- Volfram szdl kildgds bedllitd

- emulzids tartaly 250ml

- mikrométer csavar az elektréda csicsdnak kdszoriléséhez

5. Biztonsdgi eljards

- Soha ne haszndlja a gépet ha a kdszérlkorong megrongdlddott!
- A gép tisztitdsdhoz csak az INELCO GRINDE A/S dltal ajénlott szereket haszndlja!
- A gépet csak teljesen dsszeszerelt dllapotban haszndlja!l




6. Az Volfram elekiréda régzitése az elektroda tartéban

- Tegye bele az elektréda tartdéba a Volfram elektréddnak megfeleld szoritd patront.

- Tegye bele az elektréddt az elektréda tartéba a szoritd patronon keresztl.

- Lazdn szoritsa meg az elektrdéddt az ujjaival addig, hogy még kénnyen mozogjon a
befogdban az elekirdéda. Az elekiréddnak kérUlbelll 2 cm-re kell kidlinia a tartébdl.
- Ezutdn tegye az elekiréda tartét az elekirdda bedllitd hUvelybe és amig az felUtkdzik

majd szoritsa meg az elekiréddt a jobb menetes csavar segitségével.

Az elektréda megszoritdsdhoz haszndlja a tartén taldlhatd hatszdgletl nyildst!

A menetet csak annyira hizza meg, hogy az elekiroddt biztonsdgosan régzitse a
tarto!

A tUl erésen, nagy erével meghuzott elektréodatartd kdrosithatia a befogd patront.
Az elektréda bedlliitd hively hatsé oldaldn taldlhatd csavarral tudja bedllitani az
elekiréda hosszat. Ha kifelé csavarja akkor hosszabb ha befelé akkor révidebbre
tudja dllitani az elektréda hosszat. A csavar gydrilag optimdlis értékre van bedllitva,
ami korUlbeldl 0,3mm jelent kdszortlésekként. Az elektroda megmaradd 30mm-es
maximdlis hossza a gyakorlatban azt jelenti, hogy korilbelll 450-szer lehetséges
a Volfram elektréda kdszortlése. A kdszorllés elétt nem szikséges az elektroda
hegyérdl a fémcseppek eltdvolitdsa. A gyémdant készérdkorong minden szUkséges
részt el fog tavolitani az elekiréda felszinérdl, hogy egy stabil ivet kialakitd elektroddt
kapjunk. Abban az esetben, ha a kdszordlt felllet nem tékéletesen tiszta, akkor szUk-
séges az elektréda hosszdnak dllitdsa. Ha szUkséges dllitsa utdna a hosszt a kdszord-
korong elhaszndléddsdnak megfeleléen.

7. Kdszorilési sz6g bedllitdsa

Allitsa az elektréda vezetdt (24) a kdszorilési széget mutatd skdldn (22) a szikséges
értékre. Helyezze az elekiréda tartdt az elektroda vezetdbe, amig az elektréda érinti
a koszorG taresat. Kapcesolia be a gépet az ON/OFF (35) kapcsoldval és finoman
forgassa az elektréda tartdt kdszorllés kdzben, amig az elektrdda tartd vdlla felUtkd-
zik az elekirédavezetd felUletén. Ezzel a kdszorllés befejezdddtt, hizza ki az elekirdda
tartét az elektréda vezetdbdl.

K&szorulés kdzben az elektréddt ne nyomija neki a kdszdrlkorongnak, a kdszoriléshez
elegendd az elektréda tartd sajdt sulya dltal kifejtett nyomds.

Vegye ki az elektréddt az elektroda tartdbdl a bedllitd hively segitségével (10) egy
enyhe balra csavardssal.




8. Karbantartas

Az ULTIMA-TIG gépet mindig toltse fel elegendd emulzidval mert ez szUkséges az
optimdlis hUtés és kenés biztositdsa érdekében. A helyes folyadék szint a betekinté
ablakon taldlhatd min. és max. érték kdzott van. Ellendrizze gyakran a folyadék szintet
és ha szUkséges toltsdn utdna. Csak az eredeti ULTIMA-TIG emulzié tudja biztositani a
kdszorikorong optimdilis élettartamdat.

A megtelt porgyUijté tartdlyt a nemzeti szabdlyozdsnak megfeleléen gyUijtse és drtal-
matlanitsa.

KorUlbelll 10-15 éra haszndlat utdn a kdszorG kamrdt szUkséges kitisztitani a lerakddott
portdl és szennyezédéstdl. Engedije le az emulzidt a leeresztd tomidn (29) keresztll egy
gyUjté edénybe. Tavolitsa el a porgyUjté tartdlyt (39) és csavarozza le a betekintd
ablakot (21A) majd mossa ki vizzel a koszord kamrdt, figyelve arra, hogy a szennyezett
vizet megfelelé edényben gyUijtse 6ssze. Ezutdn csavarozza vissza a betekinté abla-
kot, csavarja vissza a porgyUjté tartdlyt, majd téltse fel emulzidval a megfeleld szint
eléréséig.

A tisztitdsi munkdhoz viselien védészemUveget és véddkesztyUtl

A hdldzati kdbelt rendszeres iddkdzonként ellendrizze és ha sérllt vagy elhaszndlddott,
azt szakemberrel haladéktalanul cseréltesse le.

9. A kdszérlkorong cseréje

KérjUk, kévesse az aldbbi eljdrdst:

- HUzza ki a gép hdldzati csatlakozdjdt a hdldzatbdl.

- Engedje le az emulzidt a leereszté csdvon keresztll, csavarozza le a betekintd abla-
kot (21A). A kdszérUkorong igy szabaddd vdlik. Csavarja le a kdzponti csavart (23)
(Figyelem: bal menetes!), vegye le az elhaszndlddét korongot és tegyen fel helyette
egy Uj kdszorlkorongot, hizza meg erésen a kdzponti csavart, majd szerelje vissza a
betekinté ablakot.

10. Alkalmazds

Az ULTIMA-TIG k6szorlgép csak hegeszté Volfram elekiréda koszérilésére haszndlha-
to!

12. Oktatds

Az ULTIMA-TIG haszndlatdhoz nem szUkséges kildnleges képesités. Mindazondltal
akik mUkodtetik a berendezést, eldzetesen el kell olvasniuk a haszndlati Utmutatot, ill.

szUkséges egy alapképzésen vald részvétel.




A gép rajza
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Forgalmazé:

T4 4 4 IWELD KFT.
JOTALLASI JEGY 2314 Haldsztelek
Il. Rdkdczi Ferenc Ut 90/B

Tel: +36 24 532-625
Fax: +36 24 532-626

Sorszém:

fipusy gydari szému
termékre a vasarldstol szémitott 12 hdnapig kodtelezd jotdlidst vallalunk a jogszabdly szerint. A jotdllds lejarta utdn 3 évig bizto-
sitiuk az alkatrész utdnpdtidst.
Vdsarlaskor kérje a termék prébgjat!

Eladé tolti ki:

A vasdrld neve:

Lakhelye:

Vasarlds napja: EV HO NAP

Eladd bélyegzéje és aldirdsa:

v

Jotdllasi szelvények a kételezd jotdlldsi iddre

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotallds Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszém:

Ev HO NAP

aldirds

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotdllds Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszém:

Ev HO NAP

aldirds

Figyelem!
A garancia jegyet vasarldskor érvényesiteni kell a készUlék gydri szamdnak feltintetésévell A garancia kizdrélag
azonos napon, kidllitott gydri szdmmal ellétott szdmldval egyUtt érvényes, ezért a szamidt rizze meg!
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Az IWELD Kft. dltal forgalmazott CE mindsitett

VOLFRAM KOSZORU
ULTIMA-TIG

teljes mértékben megfelelnek a vonatkozd Eurdpai és Magyar
Szabvdnyoknak, tébbek kdz6tt az aldbbiaknak:
EN 61029
EN 61000-6-4
EN 61000-6-2
2006/95/EK (KisfeszUltségU berendezések)
2004/108/EK (EMC)
2006/42/EK (Gépberendezések)

A gydrténdl a teljes CE dokumentdécié rendelkezésre dll.

2016.01.14.

Bodi Andrds
Ugyvezetd igazgatd

Forgalmazé:

IWELD KFT.
2314 Haldsztelek
Il. R&kdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625
Fax: +36 24 532-626




www.iweld.hu



